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Wprowadzenie

Wprowadzenie

Instalacja

Obecnie iMachining dla Siemens NX CAM jest dostepny do pobrania za posrednictwem
dotaczonego linku. Dostarczona wersja pakietu iMachining dla NX jest odpowiednia dla wersji
Siemens NX, na ktorej obecnie pracujecie takiej jak NX 9, NX 10 lub NX 11.

Kliknij link, aby zapisa¢ plik * .exe zawierajacy nowe oprogramowanie na komputerze.
Po dwukrotnym kliknieciu pliku wykonywalnego, uruchamia sie Program Instalacyjny ktéry zapyta
sie czy chcesz uruchomi¢ czy anulowac instalacje ktéra jest przygotowywana dla twojego

komputera.
Open File - Security Warning ﬂ

Do you want to run this file?

‘ﬂ Name: ..achining for NX\iMachining for NX10 1.0.4.exe

Publisher: SolidCAM Inc.
Type: Application
From: C\iMachining for NX\iMachining_for_NX10_1.0...,

Run | [ cancel |

Always ask before opening this file

| -'\-] While files from the Intemet can be useful, this file type can
\g/ potentially ham your computer. Only run software from publishers
- you trust. What s the risk?

Po kliknieciu uruchom - Run, pojawi sie kreator instalacji (InstallShield Wizard) ktéry poprowadzi
cie przez proces instalacji.
'ﬂ iMachining_for_NX_10.0 - InstallShield Wizard @1

Welcome to the InstallShield Wizard for
iMachining_for NX 10.0

The InstallShield(R) Wizard will install iMachining_for_MX_10.0
on your computer, To continue, dick Mext,

WARNING: This program is protected by copyright law and
international treaties.

Kliknij Next aby kontynuowad.




Aby korzysta¢ z oprogramowania musisz wyrazi¢ zgode na warunki licencjonowania okreslone w
Umowie licencyjnej dotyczacej oprogramowania iMachining™ END-USER SOFTWARE LICENSE
AGREEMENT.

-

ﬁ iMachining_for_NX_10.0 - InstallShield Wizard

License Agreement

Please read the following license agreement carefully.

iMachining™ END-USER SOFTWARE 2
LICENSE AGREEMENT

PLEASE READ THIS LICENSE AGREEMENT CAREFULLY.

The terms and conditions that follow set forth a legal agreement ("Agreement”) between you
(either an individual or an entity), the end user, and SolidCAM Ltd. ("SolidCAMT), relating to
the computer software module known as “Machining for Siemens NX CAM" which is integrated

and used with Siemens NX CAM (the “Software”). The term “Software” indudes and these -
(@ I accept the terms in the license agreement
(71 1 do not accept the terms in the license agreement
InstaliShield
[ < Back |[ Mext = J l Cancel ]

b

Po doktadnym przeczytaniu umowy licencyjnej, wybierz Akceptuje warunki - I accept the terms in
the license agreement aby potwierdzi¢ ze akceptujesz warunki umowy licencyjnej nastepnie kliknij
Next aby kontynuowac.

Technologia iMachining wykorzystuje wyzsze predkosci posuwu do obrébki i zmian pozycji niz
zwykle stosowane, co moze powodowac problemy z niektérymi post procesorami NX CAM. Wazne
jest, aby przeczytac i zrozumie¢ wyswietlony komunikat, a jesli masz pytania lub watpliwosci,
skontaktuj sie ze sprzedawcg lub serwisem NX CAM.

Fﬁ iMachining_for_NX_10.0 - InstallShield Wizard l&r

Important

Post processor changes may be required.

Issue: High feed cutting(G1) maybe turned into RAPID{GO) during
post processing.

| »

m

iMachining uses higher feed rates for cutting and repositioning than
typically used. Some NX post processors are setup to automatically
change feed rates over a certain value to a RAPID movement. Please
review the settings in your post processer to ensure that high feed
movements are not turned into RAPID movements.

[¥] 1have read and understand this message

InstaliShield

[ < Back ” MNext > | l Cancel ]

L

Aby kontynuowad instalacje, musisz najpierw potwierdzi¢ ze zrozumiates wiadomos¢ klikajac
Przeczytatem i zrozumiatem tg wiadomos¢ - | have read and understand this message.




Wprowadzenie
Po kliknieciu dalej - Next, mozesz wybra¢ katalog do ktdérego zostanie zainstalowane
oprogramowanie. Domysinie InstallShield Wizard utworzy odpowiedni katalog na twardym dysku
komputera.

" = ™
) iMachining_for NX_10.0 - InstaliShield Wizard =5

Destination Folder
Click Mext to install to this folder, or dick Change to install to a differs

|“ = Install iMachining_for_MX_10.0 to:
_J C:\Program Files\iMachining_for _MX_10.0Y

InstaliShield

[ < Back ] [ Next >_] [ Cancel ]

Kliknij dalej - Next aby zainstalowa¢ oprogramowanie do domysinego katalogu.
Na koniec musisz sprawdzi¢ lokalizacje katalogéw instalacyjnych. Aby iMachining dziatat

poprawnie, wazne jest, aby sciezki instalacji i szablony byly poprawne. Zazwyczaj nie trzeba
zmieniac katalogow. Jedli nie jestes pewny, zaleca sie skontaktowanie sie z administratorem IT.

8! iMachining_for_NX_10.0 - InstallShield Wizard [

Installation Directories
Please verify the following installation directories

In your typical installation, the directories will not need to be changed. If you are not sure as
to their location, please consult you IT administrator.

NX Enviornment Vars File: +\Program Files\Siemens\NX 10.0YUGIT\ugii_env.daf] —

NX Installation Directory: IC:\Drogram Files\Siemens\NX 10,0\ E]

NX "template_set” Directory:  |C:\Program Files\Siemens\NX 10.0WACHVesource\template_ [ ... |

NX “template_part” Directory: [c:\program Files\Siemens\NX 10.0\MACH esource \template_ E]

NX Custom Dirs File: IC:\Drogram Files\Siemens\NX 10.0\UGII\menus\custom_dirs.c @

InstallShield

[ <Bak |[ mstal | [ cancel |

]

W tym momencie kliknij instaluj - Install aby zainstalowac¢ twoje nowe oprogramowanie.




O tym dokumencie

Oprogramowanie iMachining for NX zostato opracowane przez SolidCAM, aby zapewni¢ nowe
mozliwosci generowania sciezek narzedzi dla Siemens NX CAM. Ten podrecznik jest przeznaczony
dla uzytkownikéw NX CAM i ma na celu zapewnienie podstawowego zrozumienia technologii
iMachining oraz informacji niezbednych do rozpoczecia pracy z programem iMachining for NX.

O iMachining

Technologia iMachining™ firmy SolidCAM to inteligentna technologia frezowania z duzymi
predkosciami, zaprojektowana tak, aby tworzy¢ szybkie i bezpieczne programy CNC do obrdébki
elementéw mechanicznych, dzieki uzyskaniu skutecznej obrébki juz od pierwszej czesci. Stowo
szybkie oznacza znacznie szybciej niz tradycyjna obrébka skrawaniem w najlepszym wydaniu a
stowo bezpieczne oznacza bez ryzyka ztamania narzedzi lub narazania maszyny na nadmierne
zuzycie, przy jednoczesnym maksymalnym wydtuzeniu czasu zycia narzedzia.

Aby osiggngé te cele, technologia iMachining wykorzystuje zaawansowane, opatentowane
algorytmy umozliwiajgce wygenerowanie gtadkich stycznych $ciezek narzedzi, w potaczeniu z
dobrze dobranymi warunkami, ktére razem utrzymujg state mechaniczne i termiczne obcigzenie
narzedzia, podczas obrébki cienkich wiéréw przy duzych predkosciach skrawania i wiekszej
gtebokosci ciecia niz przy standardowych obrébkach (az do 4 krotnej Srednicy narzedzia). Ponizej
opisane sg dwie charakterystyczne cechy iMachining, ktdre czynia te technologie wyjgtkowa.

Sciezki Narzedzia iMachining

iMachining generuje morficzne spiralne Sciezki narzedzia, ktdre spiralnie skierowane sg na zewnatrz
od pewnego punktu centralnego otoczonego $cianami obszaru, stopniowo dopasowujac sie i
zblizajac sie do konturu $cian zewnetrznych, lub do wewnatrz od zewnetrznego konturu otwartego
obszaru do pewnego punktu srodkowego lub wewnetrznego konturu wyspy. W ten sposéb,
iMachining umozliwia obrébke obszaréw o nie regularnych ksztattach za pomoca pojedynczej
ciggtej spirali.




Wprowadzenie

iMachining uzywa wtasnych jednokierunkowych $ciezek narzedzi o statym obcigzeniu do obrdébki
waskich przejsé, separujac kanaty i waskie naroza. W niektérych otwartych obszarach, w ktérych
ksztatt jest zbyt nieregularny, aby catkowicie usung¢ go za pomoca pojedynczej spirali,
wykorzystywane sg zastrzezone algorytmy analizy topologii oraz kanaty aby podzieli¢ obszar na
kilka duzych, nieregularnie uksztattowanych sub-obszaréw a nastepnie obrobi¢ je odpowiednimi
spiralami morficznymi, osiggajagc w ten ponad 80% objetosci obrabianej spiralnymi Sciezkami
narzedzia. Poniewaz spiralne sciezki narzedzi majg od 50% do 100% wyzszg warto$¢ usuwania
materiatu Material Removal Rate (MRR) niz jednokierunkowe $ciezki narzedzia oraz poniewaz
iMachining ma jedyne sciezki narzedzia w branzy, ktére utrzymuja state obcigzenie narzedzia,

system osigga najwyzszy MRR w przemysle.

Kreator Technologii iMachining

Znaczna cze$¢ systemu iMachining przeznaczona jest do obliczania zsynchronizowanych
wartosci posuwu, predkosci obrotéw wrzeciona, osiowej gtebokosci naciecia, katéow
skrawania i (niezmiennej) grubosci widra, w oparciu o mechaniczne wtasciwosci
obrabianego przedmiotu oraz narzedzia oraz wtasciwosci mechaniczne obrabianego
przedmiotu i narzedzia. Utrzymywane s3 jednoczesnie graniczne mozliwosci maszyn
(maksymalny posuw i predko$¢ obrotowg wrzeciona, moc i sztywno$¢). Kreator Technologii
iMachining, ktéry jest odpowiedzialny za te obliczenia, zapewnia uzytkownikowi mozliwos$¢
wyboru poziomu agresywnosci obrébki najbardziej odpowiedniej dla konkretnej maszyny
oraz ustalenia warunkow i wymagan produkcyjnych (ilos¢, harmonogram i koszty narzedzi).

Cutting cenditions | Medify cutting conditions
Machining level G
Step down
Step down
@ Automatic 71 User-defined
Mo, steps Step down ACP &
1 15875000 2127650
1 . 3
Output cutting data
@ Viewl @ View2
S (rpm):
F (mm/min): 2957.000
Step over (max): 2.7100
Step over (min): 0.3100

-

Apply Cancel




Dodatkowym zadaniem krytycznym wykonywanym przez Kreatora Technologii jest
dynamiczne dostosowywanie posuwu w celu zrekompensowania dynamicznie
zmieniajgcego sie kata natarcia — efektu spirali morficznej, uzyskujac tym samym state
obcigzenie narzedzia, co zmaksymalizuje trwatosé narzedzia.

Wersje Oprogramowania uzyte w tym Przewodniku

Zrzuty ekranu w tym Przewodniku zostaty wykonane z uzyciem iMachining for NX 10.0.4
zintegrowanym z Siemens NX 10.0.2.6 pracujgcym na Windows 7. Jezeli pracujesz na innej wersji
Windows, mozesz zauwazyé réznice w wygladzie menu i okien. Rdznice te nie majg wptywu na
wydajnosé oprogramowania.

Okreslenia uzyte w tym Przewodniku
Ten podrecznik zawiera nastepujgce konwencje typograficzne:

Ten styl stuzy podkresleniu opcji iMachining for NX
Bold i NX CAM, polecen lub podstawowych pojeé. Na
przyktad klikniecie przycisku User Parameters
powoduje wyswietlenie grup i parametrow ...

Ten styl jest uzywany do podkreslenia nazw

Italics zwigzanych z NX CAM. Na przyktad In Process
Workpiece (IPW) NX CAM jest geometrycznym
ksztattem ...




Interfejs Uzytkownika

Interfejs Uzytkownika

SolidCAM ma obecnie status Siemens Software Partner oraz Solution Technology Partner.
IMachining to istniejgca technologia opracowana przez SolidCAM, ktéra ma doswiadczenie w
integracji z innymi systemami CAD, takimi jak SolidWorks czy Autodesk Inventor. Korzystajgc z
dostarczonych interfejséw Siemens API, SolidCAM opracowat interfejs iMachining, ktéry jest w
petni zintegrowany, powodujac ze jest on znajomy dla tych ktérzy uzywajg NX CAM. Ponizsze
tematy interfejsu uzytkownika wyjasniajg, jak rozpocza¢ prace z programem iMachining for NX oraz
jakie parametry sg wykorzystywane przez jego wyjatkowy, opatentowany Kreator Technologii.
Zaktadamy, ze ogédlna funkcjonalnos¢ NX CAM i powszechnie uzywane parametry znajdujace sie w
aplikacji Manufacturing sg znane uzytkownikowi.

Rodzaje Operacji

Po zainstalowaniu i uruchomieniu aplikacji Manufacturing zostanie wyswietlone okno dialogowe
Srodowisko obrébkowe (Machining Environment). Na liscie Konfiguracji sesji CAM (CAM Session
Configuration) nalezy wybra¢ cam_general aby korzysta¢ z iMachining.

L3 Machining Environment b4

CAM Session Configuration A

cam_express

cam_express_part_planner
g
cam_library

cam_native_rm_library

] »

cam_part_planner_library
cam_part_planner_mrl
cam_teamcenter_library

1

Browse for a Configuration File

CAM Setup to Create b

| OK Cancel

Na liscie Ustawien CAM, iMachining jest dostepny jako opcja umozliwiajgca utworzenie
poczatkowe] konfiguracji.

L3 Machining Environment b4

CAM Session Configuration v
CAM Setup to Create

hole_making -
drill
turning
wire_edm —
probing

solid_tool

machining_knowledge R
mm. -

Browse for a Setup Part

Ly




Jezeli zostanie wybrany imachining, tworzony jest domyslny szablon ustawier o Programu
nadrzednego a operacje utworzone w tak odziedzicza wybdr jako poczatkowy typ operacji.
Niezaleznie od tego, czy zostat wybrany do utworzenia poczatkowej konfiguracji, czy nie, w trakcie
tworzenia operacji program iMachining bedzie wyswietlany jako dostepna opcja Type.

{3} Create Operation »
Type A
imachining -

mill_planar

mill_contour
mill_multi-axis
mill_multi_blade
mill_rotary
hele_making
drill

turning
wire_edm
probing
solid_tool
machining_knowledge

|Browse ... |
Name Fal

| macHINING 2D ]

[ eply || conca |

Po wybraniu, Operation Subtype group wyswietla nastepujgce szablony operacjiz ktérych mozna
utworzy¢ nowa operacje:

¢ iMachining 2D — ten podtyp operacji frezerskich efektywnie wykonuje obrébki zgrubne,
resztek oraz wykanczajgce czescii elementéw pryzmatycznych. Moze by¢ uzyty do obrébki do
podobnych typéw geometrii ktére s3 obrabiane za pomoca rodzimych operacji NX Volume
Based 2.5D Milling oraz Planar Milling.

Poza skréceniem czasu programowania za pomoca bazujacego na wiedzy Kreatora
Technologii, iMachining 2D moze zaoszczedzi¢ az do 70% czasu obrdébki.




Interfejs Uzytkownika

¢ iMachining 3D — ten podtyp operacji frezerskich efektywnie wykonuje obrébki zgrubne,

resztek oraz pot-wykanczajac form, skomplikowanych oraz pryzmatycznych czesci 3D. Moze

by¢ uzyty do obrébki do podobnych typédw geometrii ktére s3 obrabiane za pomoca
rodzimych operacji NX Cavity Milling oraz Z-Level Milling.

M ‘

Poza skréceniem czasu programowania za pomocg bazujgcego na wiedzy Kreatora Technologii,
iMachining 2D, iMachining 3D moze zaoszczedzi¢ az do 90% czasu obroébki.

Program iMachining jest uwazany za niestandardowy program NX Open, dlatego oba podtypy
operacji wykorzystujg Mill User-Defined processor do generowania $ciezek narzedzi.

Poniewaz sciezki narzedzi programu iMachining 3D s3 generowane zgodnie z algorytmami
iMachining 2D i Kreatorem Technologii, wiekszo$¢ parametréw iMachining jest wspdlna pomiedzy
obu podtypami operacji.

Definicja Narzedzi

Grupa Narzedzi wspdlna dla wiekszosci operacji NX CAM, nie jest obecnie dostepna w operacjach
iMachining. Wszystkie narzedzia muszg byé utworzone i dziedziczone.

¥ Imachining 2D - IMACHINING 2D]

Tool [ MILL (Milling ToJ Tool
Settings A Geometry
Use Selected Tool o Settings A
User Parameters Use Selected Tool
Description jud HserPotamesess w..!
Options Description i
Actions Options bl
. 2d Actions A
| ¥ |5
o Ll
===
0| o z
g




Warto zauwazy¢, ze program iMachining obstuguje tylko podtyp narzedzia MILL. Narzedzia
frezarskie traktowane jako odpowiednie to frezy walcowe oraz promieniowe (gdzie promien naroza
jest mniejszy niz promien narzedzia).

Len ~ Len _
Flute Flute
Length Length
‘ |‘\Lower Radius
Diameter Diameter

Gdy definiujemy narzedzia dla operacji iMachining, Kreator Technologii uzywa danych
zdefiniowanych dla nastepujacych parametréow:

e Diameter — Srednica jest stosowana w potgczeniu z okreslong predkoscia ciecia w celu
dostosowania optymalnej predkosci wrzeciona.

e Lower Radius — gdy dolny promieA jest uzyty, Sciezka narzedzia jest automatycznie
dostosowywana zeby oming¢ potencjalnie niebezpieczne wierzchotki (nieobrobiony
materiat) na ptaskich powierzchniach.

Length — grubos¢ widréw jest modyfikowana w zaleznosci od dtugosci minus odlegtos¢, do
ktorej narzedzie jest wtozone w uchwyt (grubosé widra jest zmniejszana w miare zwiekszania
dtugosci)).

Flute Length — dtugos¢ pidra jest stosowana do automatycznego okreslenia liczby krokdw,
ktdre sg konieczne do osiggniecia catkowitej gtebokosci ciecia.

Flutes — ilo$¢ pidr okresla odpowiednig grubos¢ widra na pidro.

Materiat narzedzia stuzy do dalszego obliczania danych obrébkowych.

10



Interfejs Uzytkownika
Definicja Geometrii

Geometria iMachining 2D

Grupa geometrii, wspdlna dla wiekszosci operacji NX CAM, jest réwniez dostepna wewnatrz
operacji iMachining 2D.

€} iMachining 2.5D I X
iMachining global settings A
Settings :EE;
Technology A
Technology ;-\Rough - i
Geometry A

Specify Geometry @
Material Boundary [ L
| Geometry I
Geometry fillet

iMachining 2D wykorzystuje granice 2D w celu usuniecia materiatu wzdtuz Pionowych $cian
lub $cian ktére sg normalne (réwnolegte) do osi narzedzia.

Materiat jest usuwany w ptaskich poziomach prostopadtych do osi narzedzia. Obszary czesci,
ktére maja by¢ obrabiane moga obejmowad ptaskie wyspy i ptaskie podtogi, ktére sg normalne
do osi narzedzia.

Okreslajgc granice 2D dla operacji iMachining 2D, geometria moze sktadac sie z pojedynczego
tancucha lub kombinacjitaricuchéw. Na przyktad pojedynczy taricuch reprezentuje kieszen (lub
obszar zamkniety). tancuchy kombinowane reprezentuja kieszert z wyspg lub kieszen z
wewnetrznym otwartym taiicuchem, ktére sg uzywane do bezpiecznego dojazdu narzedzia.

IMachining 2D rozpoznaje granice 2D jako kieszonke, ktéra moze byé zamknieta, otwarta lub
pétotwarta (zawierajaca otwarte krawedzie). W programie iMachining 2D obstugiwana jest
nieograniczona liczba konfiguracji kieszeni.

11



Geometria iMachining 3D

Grupa geometrii, wspdlna dla wiekszosci operacji NX CAM, nie jest aktualnie dostepna w
iMachining 3D. Wszystkie elementy geometrii muszg by¢ utworzone i dziedziczone. Do uzytku
w operacjach iMachining 3D musi zdefiniowana by¢ czes¢ brytowa.

Olbrzymia objeto$¢ materiatu usuwana jest poziomymi warstwami ktére sg prostopadte do
ustalonej osi narzedzia. Geometria czesci moze by¢ konturowa lub ptaska.

iMachining 3D analizuje geometrie Czesci i rozpoznaje wszystkie jej cechy i gtebokosci.
Wszystkie objetosci, ktére powinny by¢ usuniete s dzielone na regiony obrdbcze.
Wykorzystujagc zaawansowane algorytmy analizy, przeprowadza sie optymalne
porzadkowanie tych odizolowanych obszaréw, generowane sg zgrubne S$ciezki
narzedzia wykonywane z duzym krokiem — grube warstwy (krok w dét), a nastepnie
generowane sg Sciezki zgrubne dla obrébki resztek materiatu wykonywane matymi

krokami — cienkie warstwy (krok w gore). Sekwencja ta jest powtarzana do momentu
obrdébki ostatniego obszaru.

Warto zauwazy¢, ze pierwsza operacja iMachining 3D do produkcji czesci wymaga takze
wprowadzenia geometrii potwyrobu (Blank geometry). Dla kolejnych operacji, iMachining 3D
wykorzystuje In Process Workpiece (IPW) pakietu NX CAM do obrébki tylko materiatu
pozostatego po poprzednich operacjach. Podczas obliczania $ciezki narzedzia, IPW jest
rowniez dynamicznie aktualizowane przez kazdy ruch narzedzia aby odzwierciedli¢ doktadny

ksztatt geometryczny na kazdym etapie procesu obrébki, dzieki czemu nie tracimy czasu na
ciecie powietrza.
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Interfejs Uzytkownika
Parametry Uzytkownika
[ 23]
W grupie Ustawien, klikniecie przycisku & powoduje wyswietlenie grup i parametréw typowych
dla wiekszosci operacji NX CAM oraz specyficznych dla iMachiningu.

Dla obu podtypdw operacji, nalezy najpierw okresli¢ typ technologii Technology type, aby okresli¢
funkcjonalnos$¢ operacji.

Typ Technologii

iMachining 2D

iMachining 2D pozwala zdefiniowaé operacje obrébki zgrubnej (iRough), resztek materiatu (iRest)
lub wykanczajacej (iFinish) zgodnie z wybranym typem Technologii. Kazdy typ ma swoj wtasny
zestaw domysinych wartosci naddatkow i wspiera rézny zakres opcji $ciezki narzedzia..

£} iMachining 2.5D 904

iMachining global settings v

Technology A

Techneology .iRough vl}
|iFinish

Geometry |iRest

Specify Geometry &) !

iMachining 3D

iMachining 3D pozwala zdefiniowaé operacje obrébki zgrubnej, resztek materiatu i pot-
wykanczajgcej zaréwno dla dowolnych ksztattéw czesci 3D (3D General) jak i pryzmatycznych czesci
3D (3D Prismatic).

£} iMachining 3D O X
iMachining global settings v
Technology A
Techneology 3D General ; |
Waorking area 30 Prismatic Iy

Uzywajgc sprawdzonych algorytmoéw iMachining 2D i inteligentnie zlokalizowanej obrébki, zgrubne
Sciezki narzedzia generowane sg jak najgtebiej z duzym krokiem w dof.
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Step down

Po osiggnieciu koncowej gtebokosci w danym obszarze (za pomocg aktualnego narzedzia),
generowana jest obrébka zgrubna resztek materiatu w trybie ,Krok w Gdére” aby usungc caty
pozostaty materiat na obrabianych $cianach ksztattowych czesci 3D lub na wyzszych ptaskich
powierzchniach pryzmatycznych czesci 3D.

Step-up

Zgodnie z lokalnymi konturami kazdej indywidualnej powierzchni czesci 3D, wysoko$é Kroku w Gore
dla przejs¢ $ciezek narzedzi zmienia sie dynamicznie aby utrzymaé okreslong warto$¢
chropowatosci Scallop dla catej operacji. Dlatego kazda stopier chropowatosci powstaty podczas
obrébki jest rzeczywisty - True Scallop.
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Interfejs Uzytkownika

Parametr chropowatosci - Scallop umozliwia programowi iMachining 3D uzyskanie cech minimalnej
obrébki minimum machining na konturowych powierzchniach.

Kreator

Kreator technologiczny jest algorytmem do wytwarzania warunkéw skrawania dla aktywnej
operacji iMachining, biorgc pod uwage definicje Geometrii, Narzedzia i Pozioméw Obrdébczych jak
rowniez parametry maszyny oraz obrabianego materiatu.

W grupie Kreatora - Wizard group, kliknij przycisk ‘E‘ aby wyswietli¢ okno Kreatora Technologii,
ktdre pozwala obejrze¢ aktualne warunki Skrawania - Cutting conditions.

Poziom Obrdbki

Poziom Obrébki - Machining level umozliwia wybdér sposréd wyliczonych zestawdéw warunkdéw
skrawania, co zapewnia wygodny i intuicyjny sposdéb kontrolowania wspdtczynnika usuwania
materiatu - Material Removal Rate (MRR). Kazda rosnaca liczba zwieksza MRR i agresywnosc
obrébki.

Cutting conditions | Modify cutting conditions

Machining level iﬁ g
Step down
12
Step down |3
@ Automatic o4

5
Mo, steps Step Jﬁ
sk 20,0007

s

15



Krok w dét
Istniejg dwie metody, ktére mozna uzy¢ do obliczania Kroku w Dét.
Domyslnie, Kreator uzywa opcji automatycznej Automatic w celu obliczenia optymalnego Kroku

w Dot, zgodnie z danymi zdefiniowanymi dla tej operacji takimi jak informacje o Narzedziu,
poziomach Obrdbki, Naddatku na Dno (jezeli istnieje).

Step down A
Step down
@ Automatic () User-defined
Mo, steps Step down ACP
1 20.000000 2122066

Jezeli wybierzemy opcje definicji uzytkownika - User-defined, Krok w D6t moze byé zdefiniowany
przez okreslenie odlegtosci lub reczne podanie ilosci krokdéw, ktdre sg potrzebne do uzyskania
catkowitej gtebokosci ciecia.

Step down A

Step down

1 Automatic @ User-defined

Step type Step down -
Mo. Steps/Distance 10.000
No. steps Step down ACP &
2 10,000000 1.061032

System wyswietla llo$¢ krokdw, wartos¢ Kroku w Dét i llo$¢ Punktéw Styku - Axial Contact Points
(ACPs) wyliczanych automatycznie przez Kreatora. Wiersze sg tworzone dla kazdego nie
rownego Kroku w Dét.

Output cutting data — Wyjsciowe Dane Obrébcze

Sekcja ta wyswietla dwa zestawy danych powigzanych z aktualnymi warunkami Skrawania
(predkos¢ wrzeciona i posuw roboczy dla narzedzia, zakres przesuniecia -step over, predkos¢
skrawania materiatu, grubos$¢ widra -chip thickness (CT) oraz zakres kagtow natarcia -CA).
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Interfejs Uzytkownika

Output cutting data Output cutting data

@ Viewl (O View2 ) Viewl @ View2
5 (rpm: ‘ 5383 V (m/min): ‘ 3s4]
F (mm/min): 3266.000) CT (chip thickness}: 0.0858]
Step over (max): 4.5 EDD.‘i CA (max): 80. ODDD.‘i
Step over (min): 0.0900| CA (min): 10.0000|

Output cutting data powinny by¢ widoczne po wybraniu poziomu obrébki - Machining level.

Path Settings — Ustawienia Sciezki

Grupa Path Settings, wspdlna dla wiekszosci operacji NX CAM dostepna jest réwniez w operacjach
iMachining.

Path Settings A
Cut Levels

Cutting Parameters ‘
Men Cutting Moves i
Feeds and Speeds t |

Cut Levels — Poziomy Ciecia

W iMachining, poziomy ciecia - Cut Levels moga by¢ wskazywane w oknie graficznym za pomoca
danych modelu brytowego. Istniejg tylko dwa sposoby wyboru.

Polecenie Wybierz Gérny Obiekt - Select Upper Object stuzy do wyboru obiektu, ktéry ma by¢ uzyty
do definicji Gérnego Poziomu. Jest to Poziom-Z na ktérym rozpoczyna sie obrébka.

£ iMachining 2.5D

Cut Levels

Safety Distance

 Select Upper Object (1)
Upper Level

Upper Defta

+f Select Depth Object (1)
Depth

Depth Delta

[7] Through Machining
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Polecenie Wybierz Obiekt Dna - Select Depth Object ktéry stuzy do wskazania obiektu, ktéry bedzie
uzyty do definicji Dolnego Poziomu (Gtebokosci). Jest to Poziom-Z ponizej ktérego narzedzie nie
bedzie obrabiato w obu pod-typach operacji.

eeeeeee

o Select Upper Object (1)

Upper Level

Upper Defta
f Select Depth Object (1)
Depth 15.0000
Depth Defta 0.0000
[F] Through Machining

il

Cutting Parameters — Parametry Skrawania

Funkcjonalnosé¢ i dostepne parametry w oknie dialogowym Parametréw Skrawania — Cuting
parameters - sg definiowane przez podtyp operacji iMachining oraz okreslony typ technologii.
Parametry skrawania umozliwiajg zdefiniowanie kilku parametréw technologicznych, takich jak
naddatki i inne dane charakterystyczne dla iMachining 2D lub iMachining 3D.

W iMachining 2D np. typ Technologii iRough wyswietla zaktadki oraz grupy ktdre sg uzywane w
obliczeniach zgrubnych.
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{3} Cutting Parameters

Finish iRest Data
Technology

Step down

|} Complete Z-Level

Offsets
Wall / island offset

Floor offset
Cutting angles

@ Angle () Step over

Morphing spiral controls
Efficiency 6
Entry rate 2
Rest material

-

O X
More

Channels

20.0000

0.2400|

0.0000

Cancel

Interfejs Uzytkownika

Poniewaz program iMachining 3D generuje Sciezki narzedzia zgodnie z algorytmami iMachining

2D, wiele parametréw jest réwniez wspdlnych dla obu podtypdéw operacji.

Non Cutting Moves — Brak Ruchéw Roboczych

W operacjach iMachining, opcja Non Cutting Moves definiowanie dojscie i wycofanie narzedzia,

ich tgczenie oraz sortowanie sciezek narzedzi.

Technologia iMachining automatycznie oblicza najlepszy sposéb dojscia i odejscia narzedzia
odpowiednio dla geometrii.
Dla przyktadu, kiedy w operacjach zgrubnych geometria jest zamknieta, narzedzie zagtebia sie w
materiat ruchami spiralnymi zgodnie z parametrem kat zejscia - Ramping angle w grupie Wejscie
Helikalne - Helical Entry.
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{3 Mon Cutting Moves I X

General
Helical Entry A

[] Ramping angle 5.0000

[¥] Center cutting

In pocket positioning A
Z clearance 0.0798%
Detour length 10 ~(|52.2
Max, arc size 10 ~||4.30
Z level sorting A
[7] Retract after every cut

o

Apply Cancel

Parametr kat zejécia Ramping angle definiuje agresywnosé kata zejscia, pod jakim narzedzie
wchodzi w materiat. Domyslnie, Kreator automatycznie oblicza agresywnosc¢ kata zejscia w oparciu
o twardos¢ materiatu oraz wybrany Poziom Obrdbki - Machining level.

Ramping angle - Machining level 1 Ramping angle - Machining level 8

Wazne jest, aby pamietac, ze przy bardziej agresywnych katach zejscia, chtodzenie moze sta¢ sie
problemem. Wieksze wartosci generujg wiecej ciepta i nalezy je odpowiednio chtodzi¢.
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Feeds and Speeds — Posuwy i Obroty Wrzeciona

Kiedy Kreator jest wigczony, Dane Posuwodw (Feed) oraz Obrotéw Wrzeciona (Spin)
dla narzedzia sg automatycznie obliczane odpowiednio do wybranego zestawu
warunkoéw Obrébczych.

{3 Feeds and Speeds QX

Feed A

@ F{mm/min) (71 FZ (mm/tooth)

[ Feed X¥ max
[] Feed finish
[ Feed Z

[ Feed helical

=3 || b | | ||| | R

®™ H @ N W o

mal ol o e |l

|| Feed reposition
Spin A
@ S (rpm) @)V (m/min)

|1 Spin finish
[T Spin helical

Spin direction A

@ oW @® ccw

Apply Cancel

Dla wiekszosci parametréw istnieje mozliwos$¢ recznego zmienienia parametrow,
ale Posuw XY (Feed XY) i zakres obrotow wrzeciona (Spin) sg zablokowane poniewaz
muszg one by¢ synchronizowane podczas uzycia Kreatora. Jezeli chcesz recznie
wprowadzi¢ preferowane zestawy wartosci, Kreator moze by¢ wytgczony aby
odblokowa¢ pola do Edycji.

Jednak przy korzystaniu z technologii iMachining zaleca sie pozostawienie Kreatora
i wykorzystanie optymalnych posuwdw roboczych i predkosci obrotéw wrzeciona,
ktére s dostarczane, poniewaz te wartosci sg obliczane zgodnie z wieloma
czynnikami.



. Rewolucyjna technologia frezowania
zintegrowana ze Srodowiskiem NX

Zmachining

opatentowany przez SolidCAM

> iMachining z jego unikalna, opatentowana spiralg
morficzng oraz separacja wysp i kanatow, osiaga
najkrotsze czasy obrébcze w kazdej branzy -
w kazdym materiale, na dowolnej maszynie CNC.

> Kat ciecia zawsze utrzymuje sie miedzy minimalng
i maksymalna wartoscia, podczas gdy posuw jest
dynamicznie regulowany w celu zapewnienia statego
obcigzenia mechanicznego i termicznego na narzedziu,
wydtuzajgc zywotno$¢ narzedzia i powodujac
mozliwie najwieksza szybkos$¢ usuwania materiatu.

» Spirale morficzne sa wydajniejsze niz obrébki trocho-
idalne, iMachining wykorzystuje rézne, opatentowane
strategie, ktére pozwalajg wykorzystac spirale o wiele
bardziej efektywnie.

» iMachining automatycznie zmniejsza drgania, aby
zapobiec nadmiernemu zuzyciu narzedzi, a takze
zmniejsza prawdopodobienstwo powstawania cienkich
Scianek z materiatu obrabianego, ktére moga prowadzi¢
do uszkodzenia narzedzia lub obrabianego detalu.

» Korzystajac z bazy wiedzy o zaawansowanych materia-
tach, iMachining utrzymuje najwyzszy poziom zaanga-
zowania narzedzia cze$cig skrawajaca, unikajac ciecia
powietrza i jatowych ruchow.

» Kreator Technologii obrobki zapewnia automatyczne,
optymalne wartosci posuwu i predkosci dla réznych
materiatow i maszyn CNC, aby zapewni¢ petny sukces.

. Rewolucyjna technologia frezowania
Zintegrowana ze srodowiskiem NX

| (] . ®
opatentowany przez SolidCAM 9

Sita iMachining teraz wewnatrz NX - %
technologiczna synergia [

7.
PREMIUM SOLUTIONS

shaping the future

ol

Premium Solutions Polska - Autoryzowany
Przedstawiciel SolidCAM w Polsce

Firma Premium Solutions Polska dostarcza zaawansowane
systemy informatyczne, wspomagajace wszelkie procesy
projektowania, produkgji, a takze obliczen inzynierskich.
Oferuje renomowane produkty $wiatowych marek oraz
specjalistyczne szkolenia z zakresu zaawansowanych technik

ich obstugi. Gwarantuje petne wsparcie techniczne oraz
zapewnia doradztwo w doborze rozwigzan sprzetowych.

Kompleksowe rozwigzania CAD/CAM/CAE/PDM:

> Srodowiska do programowania maszyn CNC

sterowanych numerycznie

> Narzedzia do modelowania 3D, obliczen inzynier-

skich oraz zarzadzania dokumentacja projektowa
> Oprogramowanie CAD/CAM do sterowania

wypalarkami laserowymi i plazmowymi
> Specjalizowane stacje robocze, serwery oblicze-

niowe i bazodanowe
> Manipulatory ruchu 3D

Premium Solutions Polska Sp. z 0.0. Sp. k.

Centrala w Warszawie:

ul. Resorowa 20

02-956 Warszawa

T: +48 22 257 24 00
info@premiumsolutions.pl

Oddziat w Poznaniu:

ul. Resorowa 20

02-956 Warszawa

T: +48 22 257 24 00
info@premiumsolutions.pl

Oddziat w kodzi:

ul. Struga 78

90-557 £6dz

T:+48 4223156 12
lodz@premiumsolutions.pl

www.premiumsolutions.pl

Oddziat we Wroctawiu:

ul. E. Kwiatkowskiego 4

52-407 Wroctaw

T:+48 71728 24 00
wroclaw@premiumsolutions.pl

0ddziat w Tychach:

ul. Barona 20d

43-100 Tychy

T: +48 32707 24 00
tychy@premiumsolutions.pl

0Oddziat w Nowej Soli:

ul. Inzynierska 8

67-100 Nowa S6l

T:+48 68 388 07 61
nowasol@premiumsolutions.pl

www.imachining4nx.pl



